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SK A 43-O / SK A 43-S 
SK A 43-O: DIN 8555 :  MF 10-GF-65-G  
SK A 43-S: DIN 8555 :  UP 10-GF-65-G 
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ESCHRIJVING 
• Cr-gietijzerlegering met niobiumtoevoeging welke een hoge weerstand biedt aan slijtage door abrasie onder 

hoge spanningen en gematigde schokken tot temperaturen van 450° C. 
• De neersmelt vertoont krimpscheuren. 

 

GESCHIKT VOOR 
 

• Schroeven van baksteenpersen, extrusievijzen voor arachide, pantserplaten, tanden en raden van schepbakken 
van graafmachines voor ontginning van ijzererts, zeven van miniraalvergruizelaar, schroefbladen van mengers. 

 

RICHTANALYSE ZUIVER LASMETAAL  (GEWICHTS%) 
 

 C Mn Si Cr Nb Fe 
SK A 43-O 5.6 0.2 1.3 20.2 6.7 rest 
SK A 43-S 5.3 0.4 0.7 21.5 7.0 rest 
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IGENSCHAPPEN VAN HET LASMETAAL 
 Hardheid [HRC] 
SK A 43-O 64 
SK A 43-S 63 

 

• Struktuur :    eutectische en primaire carbiden (M7 C3), bolvormige niobiumcarbiden   
in een austenitische matrix  

• Bewerkbaarheid :   met de slijpschijf 
• Zuurstof-acetyleensnijden :  onmogelijk 
• Oplasdikte :    10 à 12 mm in 2 of 3 lagen 
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ASPOEDER 
• A 43-S :  RECORD SA   

 

LASPARAMETERS 
 

 SK A 43-O SK A 43-S 
Diameter [mm] 1.6 2.0 2.4 2.8 3.2 4.0 3.2 4.0 
Stroomsterkte [A] 180-200 200-250 250-300 300-350 325-600 350-650 325-450 400-500
Spanning [V] 26 - 30 26 - 30 26 - 30 26 - 30 30 - 34 30 - 34 28 - 30 28 - 30 
Stick-out [mm] 35 - 40 35 - 40 30 - 35 30 - 35 35 - 40 35 - 40 30 - 35 30 - 35 
Lassnelheid [cm / min] - - - - - - 35 - 45 40 – 50 
Poederverbruik [kg / kg draad] - - - - - - 1.1 1.1 

 
LEVERINGSVORMEN   

 SK A 43-O SK A 43-S
Diameter [mm] 1.6 2.0 2.4 2.8 3.2 4.0 3.2 4.0 
Spoel  (15 kg) ST OA ST ST NB OA NB NB 
Spoel  (20 kg) OA NB NB OA NB NB NB NB 
Plastic spoel (12.5 kg) NB NB NB OA NB NB NB NB 
Plastic spoel (20 kg) NB NB NB NB NB NB NB NB 
Spoel  (25 kg) NB NB OA ST OA NB OA OA 
Spoel  (50 kg) NB NB NB NB NB NB OA OA 
Auto-pak  (45 kg) OA NB NB NB NB NB NB NB 
Auto-pak  (150 kg) NB NB OA OA NB NB NB NB 
Auto-pak  (230 kg) NB NB NB NB NB NB OA NB 
Auto-pak  (250 kg) NB NB OA OA OA OA NB OA 

 

ST : standaard  SD : op aanvraag  ND : niet beschikbaar 
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