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UNION TG 55 FE 
EN ISO 17632-A:2008:  T 46 4 M M 1 H5 
EN ISO 17632-B:2008:  T555T15-1MA-H5 
AWS A5.18-05:  E70C-6MH4 

 
BESCHRIJVING 
 

• Metaalgevulde draad voor het lassen in alle posities onder gasbescherming M21.  
• Uitstekende mechanische eigenschappen tot -40°C.  
• Weinig rook- en oxidesontwikkeling.  
• De boogstabiliteit, de zachte metaalovergang via fijne druppels, de zekere inbranding, de hoge neersmeltsnelheid 

via sproeiboogregime en het hoge rendement van ongeveer 98% zijn zeker interessante eigenschappen van deze 
draad.   

• Lassen bijna zonder spatgedrag met een goede vloeiing, concaaf en vlak lasuiterlijk, neersmelt vrij van 
radiografische fouten en vrij van porositeiten.  

• Geschikt voor het manueel en automatisch lassen in enkele laag of meerdere lagen. 
 

 

GESCHIKT VOOR 
 
S185 ;S235J2G3 ;S275J2G3 ;S355K2G3 ;E295 ;P235GH-P265GH ;P295GH-P355GH ;S275N-420NL ; P275NH ; 
P355NH ; P460NH ; P275NL1 ; P355NL1; P460NL1; L210; L240; L290; L360MB; L415MB; API5L X42-X65; GS38-
GS52;  
Staalsoorten voor scheepsbouwindustrie : AH32-EH36; A40-F40; ASTM A27-A36; A106 GRADE A ET B; A214; 
A242 GRADE 1-5; A 266 GRADE 1,2,4; A283 GRADE A,B,C,D; A285 GRADE A,B,C; A299 GRADE A ET B; A328; 
A366; A516 GRADE 55, 60, 65, 70; A556 GRADE B2A; A570 GRADE 30,33,36,40,45;  A572 GRADE 42,50; A606; 
A607 GRADE 45; A656 GRADE 50,60; A668 GRADE A,B; A907 GRADE 30, 33, 36,40; A841; A851 GRADE 1,2; 
A935 GRADE 45; A936 GRADE 50; API5L GRADE X42-X60.         
 

GOEDKEURINGEN 
 
TÜV (9930), DB (42.132.37), GL, LR, DNV, UDT, BV 
 

GASBESCHERMING        DEBIET 
 
Menggas Ar+ CO2 (M21 volgens EN 439)       12 – 18 l / min. 
 

POLARITEIT         RENDEMENT 
 
DC+          ± 98% 
 

R
 

ICHTANALYSE ZUIVER LASMETAAL  (GEWICHTS%) 
C Mn Si P S 

0.06 1.4 0.6 < 0.02 < 0.02 
 
M
 

ECHANISCHE EIGENSCHAPPEN ZUIVER LASMETAAL  
Toestand Rm [MPa] Rp0.2 [MPa] A5[%] Av[ISO-V] Av[ISO-V] Av[ISO-V] Av[ISO-V] 

Als gelast  > 560 > 460 > 24 > 120 J  
bij 0°C 

> 150 J  
bij +20°C 

> 80 J  
bij - 30°C 

> 47 J  
bij – 40°C 

Gegloeid op 
580°C/2h  > 560 > 460 > 24 > 120 J  

bij 0°C 
> 150 J  

bij +20°C 
> 80 J  

bij - 30°C 
> 47 J  

bij – 40°C 
 

LASPARAMETERS 
 

Diameter [mm] 1.2 1.4 1.6 
Stroomsterkte [A] 120 - 350 140 - 400 170 - 450 
Boogspanning [V] 18 – 33 20 - 34 20 - 34 

 
VERPAKKING   

Diameter [mm] 1.2 / 1.4 / 1.6 
Spoel (B 300 ) [kg] 16 

 
LASPOSITIES 
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