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UNION AL 99.5 (MIG EN TIG) 
ASME II C SFA 5.10 :  ER 1100 (mod.)  
EN ISO 18273                S Al Z (AR99.5)  
W NR:  3.0259 

 
BESCHRIJVING 
 

• Massieve MIG- en TIG-draden voor het lassen van aluminiumlegeringen.  
• Het wordt aanbevolen om werkstukken grondig te reinigen.   
• Voorwarmen van dikker plaatmateriaal tot 150°C.  

 
GESCHIKT VOOR 

 

EN AW-1200 (Al 99.0); EN AW-1070A (Al99.7); EN AW-1050 A (Al99.5); EN AW-1350 (E-Al99.5)   
GOEDKEURINGEN 

 
-  
 

GAS ESCHERMING         B
 
Mig : I volgens EN 439                     Tig : I volgens EN 439      
 

LASSTROOM  
 
MIG : DC+   TIG : AC 
 

R
 

ICHTANALYSE VAN DE DRAAD  (%) 
Al Rest 

> 99.5 < 0.5 
 
MECHANISCHE EIGENSCHAPPEN ZUIVER LASMETAAL  

 Gassoort Rm 
[MPa] 

Rp0.2 
[MPa] 

A5 
[%] 

Elektr. geleiding 
[S .m/mm2]  

Als gelast I  (EN 439) > 70 > 40 > 25 > 33 
   

VERPAKKING   
Diameter [mm] 1.6x1000 2.0x1000 2.4x1000 3.2x1000 4.0x1000 0.8 1.0 1.2 1.6 
Spoel MIG [kg]      5 7  7   7   
Staven TIG [kg] 10 10 10 10 10     

 
LASPOSITIES 
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