Bohler

BOHLER FOX CN 23/12 - A
EN 1600 :1997: E2312LR32
AWS A5.4-92: E309L-17

BESCHRIJVING

¢ Rutielbeklede roestvaste elektrode van het type E 23 12 L / 309L dewelke een verhoogd ferrietgehalte oplevert
(~17FN) in het lasmetaal om scheurvaste heterogene lasverbindingen en oplassingen te realiseren.

e BOHLER FOX CN 23/12-A onderscheidt zich door zijn superieure laskenmerken en metallurgie.

e Elektrode kan zowel bij gelijkstroom DC als bij wisselstroom AC gebruikt worden.

e Andere kenmerken : hoge transportcapaciteit van de stroomsterkte, minimale spatvorming, zelflossende slak,
glad en zuiver lasuiterlijk, ongevoelig aan porositeitvorming door een vochtbestendige bekleding en het
verpakken in hermetisch afgesloten etuis. (blikverpakking)

e Geschikt voor het maken van verbindingen met een bedrijfstemperatuur van -60°C tot +300°C.

e Voorwarm- en interpasstemperatuur worden bepaald door de eisen aan het basismetaal.

GESCHIKT VOOR

e Lasverbindingen van ongelijksoortige materialen tussen de volgende staalsoorten : hoge sterkte staalsoorten,
zachte staalsoorten, laaggelegeerde QT-staalsoorten (afschrikken — ontlaten), roestvaste staalsoorten,
ferritische Cr-staalsoorten, austenitische Cr-Ni-staalsoorten, mangaanstaalsoorten.

e Oplassingen : geschikt voor de eerste corrosievaste oplaslaag op ferritische-perlitische staalsoorten tot
fijnkorrelstaal SS500N, meer bepaald in verwarmingsketels of drukapparaten, alsook op hoge
temperatuurbestendige staalsoorten zoals 22NiMoCr4-7 volgens SEW-Werkstoffblatt 365, 366, 20MnMoNi5-5
en G18NiMoCr3-7.

GOEDKEURINGEN

TUV-D (1771.), DB (30.014.08), OBB, TUV-A (130), ABS (E 309L-17), BV (UP), DNV (NV 309 L), GL (4332),
LR (DXV u. O, CMnSS), VUZ, SEPROZ, CE

POLARITEIT
DC+, AC

RICHTANALYSE ZUIVER LASMETAAL (GEWICHTS%)

C Mn Si Cr Ni
0.02 0.8 0.7 23.2 12.5
MECHANISCHE EIGENSCHAPPEN ZUIVER LASMETAAL
AV[ISO-V] AV[ISO-V]
Toestand Waarden | Rm [MPa] | Rp0.2 [MPa] | A5[%] bij +20°C bij -60°C
Als gelast Typisch 570 440 40 60 J -
9 Minimaal > 550 > 400 > 30 >47] >32J
LASPARAMETERS
Diameter [mm] 2.5 3.2 4.0 5.0
Lengte [mm] 350 350 350 450
Stroomsterkte [A] 60 - 80 80 -110 110 - 140 140 - 180
HERDROGING

Minimaal 2 uur op 250 - 300°C.

LASPOSITIES

L KN BH O 0O N

Wij werken continu aan de verbetering van onze produkten. Alle in dit datasheet opgenomen informatie is gebaseerd op onze huidige kennis. De gegevens kunnen
zonder kennisgeving vooraf veranderd worden en gelden slechts als algemene richtlijn; derhalve kunnen er ook geen rechten aan worden ontleend.
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