
  

Wij werken continu aan de verbetering van onze produkten. Alle in dit datasheet opgenomen informatie is gebaseerd op onze huidige kennis. De gegevens kunnen 
zonder kennisgeving vooraf veranderd worden en gelden slechts als algemene richtlijn; derhalve kunnen er ook geen rechten aan worden ontleend. 
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PRIMAFIXE 
AWS A5.1: E 6013   
EN ISO 2560-A :  E 35 0 RC 11 

 
BESCHRIJVING 

 
• Rutiel-cellulose beklede elektrode. 
• Geschikt voor het meest diverse laswerk.  
• Makkelijk hanteerbaar in alle posities.  
• Ogenblikkelijke ontsteking en herontsteking.  
• Heeft zeer stabiele, rustige boog en een gering spatgedrag.  
• Uitstekende eigenschappen bij het verticaal neergaand lassen. 

 
GESCHIKT VOOR 

 
S235JRG2 – S355J2, GS-38, GS-45, St35, St45, St35.8, ketelplaat P235GH, P265GH, P295GH, scheepsplaat tot 
Grade 2, fijnkorrelstaal tot P355N, lasbaar betonstaal. 

 
GOEDKEURINGEN 

 
ABS, BV, DNV, GL, LR, TÜV, DB. 
 

LASSTROOM           
 
DC+, DC -, AC 
 

RICHTANALYSE ZUIVER LASMETAAL  (%) 
  

C Mn Si 
0.08 0.45 0.30 

 
MECHANISCHE EIGENSCHAPPEN ZUIVER LASMETAAL 
  

Rm [MPa] Rp0.2 [MPa] A5[%] Av [ISO-V] 
> 440 > 355 > 22 > 47 J: +20°C 

 
LASPARAMETERS 

  
Diameter [mm] 2.0 2.5 3.2 4.0 5.0 

Lengte [mm] 300 350 350 350 450 
Stroomsterkte [A] 40-60 60-90 90-130 125-180 180-270 

 
HERDROGING 
 

Niet noodzakelijk. 
 

LASPOSITIES 
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